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Vårt hovedprodukt: maskiner for sporbarhet og 
merking. 

 





Dagens merkekrav er i hovedsak satt 
av de store supermarkedene spesielt i 
Portugal, men også myndighetspålagte 
sporbarhetskrav må forventes i nær 
fremtid. 

 Norges sjømat råd, fronter 
også sterkt norgesmerket 
fisk, og definerer dette 
som et viktig element i sin 
markedsføring til mange 
markeder.  





Bakgrunn for Baccotag 2 
 
 

Markedets behov for merking av norsk klippfisk av 
ypperste kvalitet har økt markant de siste årene. 
 Kraftig økning i bedrifter som har installert dette 
utstyret 
 De sender nå norgesmerket Klippfisk ut i markedet, 
med stor suksess. 
 

 Kravene til installasjonen og prosessen har økt. 
  ”100%”merkede fisk og økt  effektivitet. 
 

 



     Bakgrunn for Baccotag 2 
  Tidligere merket man deler av produksjonen. 
Nå skal hele produksjonen merkes og i noen tilfeller aksepteres 
ikke umerket fisk i kassen.  
 
 

Avanserte merkeordninger kreves mer og mer av de store 
kundene, hvor individvekt eller vektklasser (som Graudo, 
Corrente etc.) må påføres merkelappen automatisk. 
 

Det fysiske plassbehovet i linjen er i dag også en begrensning 
for flere kunder. 

 

Et helt nytt merkesystem  må utvikles for å håndtere de 
endrede  krav. 







 
 
 
Prosjekt art og mål: 
 

  

 Prosjektets hovedmål å utvikle et nytt merkesystem for individ merking av 
klippfisk, som tilfredstiller morgendagens krav. 
 

 Prosjektet finansiert av FHF, innovasjon Norge og Seafood Automation A/S. 
 Prosjektgruppe Brødr. Aarseth og Gustav Stokke. 

 
 Merkesystemet skal kunne merke hver enkelt klippfisk som passerer på en pakke-

graderlinje. 
  Merkesystemet vil være basert på merkelapp og festesnor, som i dag, men med et helt 

nytt festesnor system. 
  Merkemaskinen vil være modulbasert og vil derfor være mer fleksibelt i.h.h.t. 

plassering i linjen, høyre eller venstre montert og installasjon i doble pakke-garderlinjer. 
   
 Detaljert målsetning for utviklingen er følgende: 
   
 Merkelappene mates fra rull (som i dag), men fleksibel plassering. 
 Festesnorene mates fra rull (nyutvikling) 
 Ny patentert nålmodul (nyutvikling) 
 Merkekapasiteten skal være 100% (teoretisk) 
 Optimalisere driftsikkerheten på hele systemet 
 Redusere stopptider for påfyll av forbruksmatriell. 
 Redusere krav til bemanning 
 Modul utvikling for å redusere plassbehovet og gi mulighet til en mer fleksibel tilpassing. 
 

 
  

 



Viktigste nyheter 



          Fremmater modul 



       Proto for modul testing. 



Status utvikling!! 

I rute 
Prototyp installasjon i sept/Okt. 



      Prosjekt: Automatisering av sperreprosessen. 

         ”SPERRO” 

 



0
5 17 

- design to the bone 


